Влияние температурно-временного режима высокотемпературной пайки аморфно-кристаллическим сплавом NiCrSiB на эволюцию структурно-фазового состояния соединений из стали 12Х18Н10Т
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Рассмотрена проблема создания паяных соединений из стали 12Х18Н10Т с высокой температурой распайки для использования в реакторостроении в случае экстремальных режимов работы. Для пайки стали использован сплав припой в аморфном состоянии в форме фольги состава Ni-7Cr-4,5Si-3,5Fe-2,6B, мас.%. Проведены эксперименты с варьированием режима пайки в интервале температур 1070-1160 (С и временем выдержки 15-80 минут. Было показано, что для всех режимов пайки в швах кристаллизуется твердый раствор на основе никеля с различным содержанием Cr, Fe, Mn и Si. С помощью программного комплекса TERMOCALC рассчитано, что температуры ликвидуса для всех твердых растворов, сформировавшихся при пайке по разным режимам, находится в интервале 1268-1388 (С. На образцах, полученных по режимам 1070 (С/40 мин, и 1100 (С/80 мин, с помощью эксперимента определена температура распайки и проведена верификация расчетной модели. Отклонение экспериментальных результатов по распайке соединений не превышает 3% от данных рассчитанных с помощью TERMOCALC.
Даны рекомендации по режимам пайки стали 12Х18Н10Т припоем Ni-7Cr-4,5Si-3,5Fe-2,6B, мас.% для получения высокопрочного соединения с наибольшей температурой распайки.
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